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54ПРИЛОЖЕНИЕ 1 Лицензия проектировщика



 

1. ВВЕДЕНИЕ

Управление отходами – это деятельность по планированию, реализации, мониторингу и анализу мероприятий по обращению с отходами производства и потребления.

Программа разрабатывается физическими и юридическими лицами, имеющими объекты I и II категории, а также лицами, осуществляющих утилизацию и переработку отходов или иные способы уменьшения их объемов и опасных свойств, а также осуществляющих деятельность, связанную с размещением отходов производства и потребления, согласно статьи 335 Экологического кодекса РК от 02.01.2021г. 
 Разработка Программы направлена на повышение эффективности процедур оценки изменений, происходящих в объеме и составе отходов, с целью выработки оперативной политики минимизации отходов с использованием экономических или других механизмов для внесения позитивных изменений в структуры производства и потребления путем:

1.  Совершенствования производственных процессов, в том числе за счет внедрения малоотходных технологий;

2.  Повторного использования отходов либо их передачи физическим и юридическим лицам, заинтересованным в их использовании;

3.  Переработки, утилизации или обезвреживания отходов с использованием наилучших доступных технологий либо иных обоснованных методов;

ПУО выполнена в соответствии со следующими нормативными документами: 
1. Экологический кодекс Республики Казахстан от 02.01.2021 г. 

2. Приказ и.о. Министра экологии, геологии и природных ресурсов Республики Казахстан от 9 августа 2021 года № 318 «Об утверждении Правил разработки программы управления отходами»

3. Приказ и.о. Министра экологии, геологии и природных ресурсов Республики Казахстан от 6 августа 2021 года № 314 «Об утверждении Классификатора отходов»

4. Требования к собственной системе сбора, переработки и утилизации отходов, утвержденные приказом МЭ РК от 25 декабря 2015 года № 761  

5. Санитарные правила "Санитарно-эпидемиологические требования к сбору, использованию, применению, обезвреживанию, транспортировке, хранению и захоронению отходов производства и потребления" утвержденные приказом Министра национальной экономики Республики Казахстан от 28 февраля 2015 года № 176

6. Методические указания по разработке физическими и юридическими лицами проектов обращения с отходами и представления их на утверждение в уполномоченный орган в области охраны окружающей среды РК, Утв. МинООС РК, №163-п от 23.05.2006г.

7. РНД 03.3.0.4.01.-96. «Методические указания по определению уровня загрязнения компонентов окружающей среды токсичными веществами отходов производства и потребления», утвержденные Мин эко биоресурсов Республики Казахстан от 29.08.1997г

2. СПИСОК ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

Программа управления отходами для объекта ТОО «Полимер Продакшн» разработана индивидуальным предпринимателем ИП «Усеинова» на основании следующих документов:

- Свидетельство о государственной регистрации ИП: серия № 1510 № 0005368 от 04.09.2014 года;
- Государственная лицензия на деятельность в области охраны окружающей среды: № 02369Р от 11.06.2015 года.

Разработчик программы:
ИП «Усеинова»
Руководитель проекта: Усеинова Л.А.

Заказчик программы:
ТОО «Полимер Продакшн»
И.О. Генерального директора:  Зейнегазиев А.С.
3. РАСПОЛОЖЕНИЕ ОБЪЕКТОВ ОБРАЗОВАНИЯ ОТХОДОВ

Рисунок 1
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4. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О ПРЕДПРИЯТИИ

Объект ТОО «Полимер Продакшн» расположен РК, Атырауская область, г. Атырау, промышленная зона «Карабатан», строение №28.

Основной производственной деятельностью предприятия является производство полимерной продукции (биаксально-ориентированной полипропиленовой пленки, полиэтиленовой пленки, полипропиленовых мешков).

Завод по производству полимерной продукции расположен на территории СЭЗ «Национальный индустриальный нефтехимический технопарк» г.Атырау в промышленной зоне «Карабатан», №22 на 41 км вдоль трассы Атырау-Доссор, в 12 км юго-восточнее железнодорожного разъезда Карабатан и в 41 км от г. Атырау.
Ближайшей крупной железнодорожной станцией является железнодорожный узел г. Атырау. Сообщение с г.Атырау до разъезда Карабатан по железной дороге или по асфальтированной автодороге Атырау-Макат, а далее до объекта - по асфальтированной дороге.
Размер территории завода составляет 15,0 га.

Режим работы предприятия: круглосуточный, две смены по 12 часов по тепловому графику. Эффективный годовой фонд времени основного оборудования для продукции полипропиленовых мешков и полиэтиленовой пленки составляет 7920 час/год (330дней), а для продукции полипропиленовой пленки БОПП – 7488 час/год (312 дней). Действительный годовой фонд времени рабочего при продолжительности рабочей смены 8 часов и 40 часовой рабочей недели составляет 1880 часов.

В зоне влияния курортов, зон отдыха и других объектов с повышенными требованиями к санитарному состоянию атмосферного воздуха нет.

Источники загрязнения атмосферы 

Основной производственной деятельностью предприятия является производство полимерной продукции (биаксально-ориентированной полипропиленовой пленки, полиэтиленовой пленки, полипропиленовых мешков).

Выпуск годовой продукции завода по производству полимерной продукции ТОО «Полимер Продакшн»:

· производство биаксиально-ориентированной (двуосно ориентированной) полипропиленовой пленки (БОПП) с годовым выпуском 14738 т/год.

· производство полипропиленовых мешков с годовым выпуском 48 млн. меш/год, в том числе: стандартные прошивные мешки 50 кг – 14 млн. меш/год; стандартные прошивные мешки 25 кг – 14 млн. меш/год и коробчато-клапанные мешки ADSTAR – 20 млн.меш/год.

· производство трехслойной полиэтиленовой пленки с годовым выпуском 4125т/год.

Завод по производству полимерной продукции ТОО «Полимер Продакшн» представлен следующими производствами:

· производство биаксиально-ориентированной (двуосно ориентированной) полипропиленовой пленки (БОПП);

· производство полипропиленовых мешков;

· производство полиэтиленовой пленки;

· котельная;

· механическая мастерская;

· аккумуляторный цех;

· прачечная;

· столовая;

· заводской склад;

· автотранспорт предприятия.

Производства биаксиально-ориентированной (двуосно ориентированной) полипропиленовой пленки (БОПП)

БОПП плёнки применяются для упаковки в пищевой, табачной, парфюмерной, медицинской и других отраслях промышленности.

Годовой выпуск продукции биаксиально-ориентированной (двуосно ориентированной) полипропиленовой пленки (БОПП) составляет 14738 т/год.

Исходный материал для продукции - полипропилен в гранулах. Выпускаемая продукция приведена ниже:

· гладкая пленка - упаковочная;

· гладкая пленка – липкая лента;

· соэкструдированная перламутровая пленка -упаковочная;
· табачная пленка (коробка) -упаковочная;
· табачная пленка – упаковочная (твердаяупаковочная);

· соэкструдированная матовая пленка -упаковочная;
· простая пленка – упаковка цветов;

· металлизированная пленка – термосвариваемая (перед металлизацией);

· белая БОПП пленка – металлизируемая;

· скручиваемая пленка;

· простая пленка- пленка высокой жесткости (упрочненная) – клейкая лента;

· простая пленка – упрочненная - высоко глянцевая поверхность.

Объемы сырья для выпуска годовой продукции представлены в таблице 5.1

Баланс потребности сырья для выпуска годовой продукции пленки БОПП 

	Наименование
	%
	т/год

	Выход годного продукта
	80,85
	11915,67

	Повторно используемые отходы
	19,0
	2800,22

	Неиспользуемые отходы
	0,15
	22,11

	Всего сырья
	100,0
	14738,0


Хранение сырья предусмотрено на многоярусных секциях паллетных стеллажей.

Склад сырья рассчитан на 24-хсуточный запас и оборудован: приемным бункером, 2-я бункерами для хранения основного гомополимера, одним бункером для регранулята, т.е. вторичного сырья и 2-я бункерами для хранения сополимера. Бункеры оборудованы системами пневмозагрузки, системами контроля расхода сырья и дальнейшей подачей сырья на главный экструдер и вспомогательные экструдеры I и II.

Экструзионная линия – главный экструдер формирует основной внутренний слой пленки: главный экструдер, осуществляющий процесс экструдирования полимера, состоит из материального цилиндра и размещаемого внутри него двух шнеков, которые, вращаясь с помощью мотора, должны проталкивать сырье от зоны загрузки полимеров к выходу экструдера. Поскольку исходное сырье поставляется в виде гранул, и засыпается в загрузочный бункер на входе экструдера, материальный цилиндр по всей его длине окружают нагревательные элементы, задача которых - нагреть гранулы и постепенно, по мере продвижения к выходу экструдера, превратить их в жидкий расплав. Далее этот расплав должен пройти через сеточный фильтр, который необходим для задержки посторонних частиц и загрязняющих включений, и попасть в экструзионную, плоскощелевую головку.

Соэкструзионные линии – вспомогательные экструдеры I и II выполняют формирование наружных слоев пленки: вспомогательные экструдеры в отличие от главного имеют один шнек. Принцип работы аналогичный с главным экструдером.

Литейная машина. Для стабилизации расплава на выходе фильеры, используется большой «валок охлаждения» и водяная ванна. Фактически, при выходе расплава из фильеры его температура достигает 250°C. Назначением охлаждающего валка является, прежде всего, вытяжка расплава из фильеры и затем охлаждение большой поверхности валка для стабилизации. Так называемый «воздушный нож» требуется для точного применения расплава на охлаждающем валке. На качестве данного процесса основывается качество конечного продукта. Расплав должен охлаждаться максимально равномерно с обеих сторон. По этой причине обратная сторона пленки охлаждается при помощи водяной ванны. На выходе водяной ванны литьевая пленка высушивается и подается на платформу продольной ориентации.

Машина продольной ориентации (MDO). Полипропиленовое полотно подается на машину MDO, где оно растягивается в продольном направлении.

Машина поперечной ориентации (TDO). Машина TDO растягивает уже сориентированную в продольном направлении пленку в поперечном направлении.

Стойка натяжного ролика, расположенная на выходе машины TDO, вытягивает двуосно-ориентированную пленку из TDO и подает ее на катушку.

Толщина пленки постоянно контролируется при помощи рентгеновского измерительного прибора и регулируется автоматически.

Станция коронной обработки пленки. Коронная обработка требуется на всех пленках, которые будут использоваться для печати, склеивающего ламинирования или металлизированных пленок, чтобы печатная краска, клейкие или алюминиевые металлический пары оставались на поверхности пленки.
Намоточное устройство. После коронной обработки, пленка наматывается на большие валки при помощи двухстанционной поворотной катушки.

На машине первичной резки, поступающую пленку шириной 4,8 м разрезают на две равные части по 2,4 м.

На машине вторичной резки пленка шириной 2,4 м режется специально по размерам, заказанным потребителем. Максимальная ширина резки 1500 мм, минимальная ширина резки 300мм.

Для табачной продукции максимальная ширина резки - 220 мм и минимальная 100 мм.

Система утилизации обрезных кромок: безотходное производство. Обрезанные перед намоткой края пленки после грануляции идут на внутренний слой.

Установленное лабораторное оборудование предназначено для проверки поступающего сырья и определения качества выпускаемой пленки.

Для получения металлизированных пленок предусмотрено специальное оборудование -

вакуумный металлизатор.

Для обработки бобин установлена полуавтоматическая упаковочная машина и компьютерные станции для записи данных и этикетирования.

После упаковки готовая продукция передается на склад, где ее хранение предусмотрено на многоярусных секциях паллетных стеллажей. Склад для готовой продукции обеспечивает запас на 25 суток.

Для утилизации отходов полимеров на участке имеется устройство регрануляции, используемый для переработки всевозможных видов полимерных отходов. После переработки отходов на выходе получаются гранулы, которые используются как сырье.

Источниками загрязнения являются экструзионное и литейное оборудование, печь отжига фильтров и устройство регрануляции. Выбросы загрязняющих веществ осуществляются через вентиляционные трубы (ИЗА 0001, 0002, 0004, 0018).Загрязняющими веществами является уксусная кислота, пыль полипропилена, оксид углерода.

Основное оборудование производства биаксиально-ориентированной (двуосно ориентированной) полипропиленовой пленки (БОПП):

· экструзивная линия;

· литейная машина;

· машина продольной ориентации (МDО);
· машина поперечной ориентации (TDO);

· стойка натяжного ролика;

· измерительная система для толщины пленки;

· намоточное устройство;

· система утилизации обрезных кромок;

· компьютерная система для контроля технологического процесса (CPCS);

· PRS – намоточное устройство;

· система утилизации обрезных кромок;

· главная резка  CW810 (4800 мм - 6 станции резки)-первичная резка;
· вторичная резка CW3600 (2400 мм - 6 станции резки);

· система восстановления отходов (330 / 370 kg/h);

· лабораторное оборудование;

· оборудование очистки, фильтра;

· 30 стержней для наматывающего устройства (Ø400 x5300 mm);

· оборудование кондиционирования бобин (2 крана);

· оборудование для сжатого воздуха (компрессор) (2 x  335 m3/h);

· охладитель с подготовкой воды (2 x 750 kW);

· вакуумный металлизатор K5000 (2450 mm);

· система кранов и система автоматически передающих устройств;

· устройство регрануляции.

Производство полипропиленовых мешков
Выпуск продукции полипропиленовых мешков составляет 48 млн. меш/год, в том числе:

· стандартные прошивные мешки 50 кг – 14 млн.меш/год; вес одного ламинированного мешка - 98,45 г; потребность в исходном материале - 1464,49 т/год;

· стандартные прошивные мешки 25 кг - 14
млн. меш/год; вес одного ламинированного мешка - 63,96 г; потребность в исходном материале – 951,41 т/год;

· коробчато-клапанные мешки AD STAR – 20 млн.меш/год; вес одного ламинированного мешка - 78,41 г; потребность в исходном материале - 1704,91 т/год.
Исходный материал для продукции - полипропилен в гранулах. Выпускаемая продукция приведена ниже:

· мешки для упаковки пищевых продуктов;

· мешки для упаковки сельскохозяйственной продукции;

· мешки для упаковки строительных сыпучих материалов (песок, цемент, сухие смеси и т.д.);

· мешки бытовые (утилизация строительного мусора);

· мешки для упаковки продукции химического производства (полимерное сырье в гранулах ит.д.);

· мешки для упаковки фармацевтической продукции (лекарственные травы и т.д.) и др.

Объемы сырья для выпуска годовой продукции представлены в таблице 5.2.

Баланс потребности сырья для выпуска годовой продукции полипропиленовых мешков

	Номенклатура
	Стандартный мешок 50 кг
	Стандартный мешок 25 кг
	Мешок AD STAR
	%
	Всего

	Выход годного, т/год
	1266,36
	823,48
	1473,96
	86,5
	3563,8

	Повторно используемые отходы,  т/год
	193,25
	125,66
	224,93
	13,2
	543,84

	Неиспользуемые отходы, т/год
	4,39
	2,86
	5,11
	0,3
	12,36

	Итого
	1464,0
	952,0
	1704,0
	100,0
	4120,0


Хранение сырья предусмотрено на многоярусных секциях паллетных стеллажей.

Склад сырья рассчитан на 27-и суточный запас.

Установленное оборудование представляет собой полный цикл производства полипропиленовых мешков, начиная с выпуска полипропиленовых нитей методом экструзии и заканчивая пошивом мешков, мягких контейнеров и нанесением цветной печати на готовую продукцию методом флексографии.

Производство тканых мешков из полипропилена происходит по следующей схеме. Полипропиленовое сырье, поставляемое в виде гранул, смешивается в бункере с различными добавками и красителями. Добавки в целом предназначены, чтобы задать свойства будущего материала. Эту смесь подают на линию экструзии.

Экструзия - метод изготовления изделий из полимерных материалов, заключающийся в выдавливании материала через канал головки экструдера.

Экструдер - машина для размягчения материалов и придания им формы путём продавливания через экструзионную головку, где полипропилен разогревается до 260 градусов и выдавливается через канал головки экструдера, в результате чего превращается в тонкую пленку. После охлаждения тонкая полипропиленовая пленка нарезается на полосы

· нити, которые после закалки и вытяжки наматываются на катушки. Именно на этом этапе производства полипропиленовых мешков получают основные характеристики конечного продукта: прочность, цвет, вес. Эта линия полностью автоматизирована.

Полученную, путем экструзии, нить отправляют в лабораторию для проверки качественности и надежности.

Именно на участке изготовления ориентированных полипропиленовых нитей формируются основные заданные характеристики продукции - это прочность, цвет, вес изделия. Поэтому наряду с контролем параметров процесса производится контроль качества сырья, применяется только сертифицированное сырьё и материалы.

Далее катушки (бобины) с полипропиленовыми нитями передают ручными тележками в ткацкий цех. На ткацких станках изготавливается основной материал мешка — полипропиленовый рукав. Для этого полипропиленовые нити на бобинах заправляют в круглоткацкие станки и челночным методом получают тканый материал.

На этом этапе ткацкие станки настраивают на конкретные параметры будущего полипропиленового мешка, а именно определяют его ширину и наличие специальных нитей противоскольжения, чтобы полипропиленовые мешки, сложенные друг на друга, не разъезжались при хранении или транспортировке. Полипропиленовый рукав наматывается на большие катушки, пригодные для хранения и транспортировки. Полипропиленовый рукав в рулонах при необходимости передается на линию ламинации. Специально для ламинации непрерывного рукавного или плоского полипропиленового полотна используется ламинатор stacoTEC 1500. Материалом для ламинации, служит смесь полипропилена и полиэтилена в пропорции: 85% полипропилена и 15% полиэтилена.

Смешивание этих материалов дает очень хорошую возможность обработки с одной стороны и очень высокую адгезию слоя ламинации к ткани, с другой стороны.

В состав ламинатора входит кран для загрузки рулонов полотна в размоточную станцию с системой рельс и электрической кран-балкой. Подъемный вес 2000 кг. Двойная размоточная станция обеспечивает полуавтоматическую смену рулона на пониженной скорости работы ламинатора, постоянное натяжение полотна – регулируемое с помощью воздушного клапана давления, установленного на коромысле, 2 пневматических тормозов. Смесь полипропилена и полиэтилена высокого давления (ПП/ПВД - 85/15%) с помощью вакуумного подающего устройства и дозирующей станции попадает на экструдер 90/31D, где перемешивается, разогревается и выдавливается через канал головки экструдера тонкой пленкой на натянутое тканное полипропиленовое полотно. Для наилучшей адгезии (прилипания) ламинации к поверхности полотна ламинатор stacoTEC 1500 оборудован устройством для обработки коронным разрядом. Все параметры ламинатора (скорость, температура, давление) центрально контролируются программируемым логическим контроллером (ПЛК).

Чтобы получить полипропиленовый мешок, остается только «нарезать» рукав на нужные отрезки, сшить дно и обработать горловину. Это делает специальная линия, которая с помощью метода горячей нарезки быстро превращает полипропиленовый рукав в заготовки для будущего полипропиленового мешка. Линия обреза может быть, как ровной, так и «зигзагом». Отрезав фрагмент нужной длины от полипропиленового рукава, станок подворачивает дно полипропиленового мешка нужное число раз и прошивает шов прочной нитью. По заранее запрограммированному алгоритму горловина полипропиленового мешка может остаться необработанной, или, по аналогии с дном, станок делает нужное число подворотов и прошивает горловину. Горловина бывает окантованная, или один/два раза подвернутая и один/два раза прошитая. Иногда в полипропиленовые мешки добавляются и пришиваются к горловине полиэтиленовые вкладыши. Готовые полипропиленовые мешки автоматически укладываются в кипы, как правило, по 500 или 1000 мешков, обертываются полипропиленовой тканью, прессуются, обтягиваются шпагатом и на паллетах передаются на склад готовой продукции.

После упаковки готовая продукция передается на склад, где ее хранение предусмотрено на многоярусных секциях паллетных стеллажей. Склад для готовой продукции обеспечивает запас на 30 суток.

Для утилизации отходов полимеров на участке имеется универсальная линия переработки отходов recoSTARuniversal 65, используемая для переработки всевозможных видов полимерных отходов. После переработки отходов на выходе получаются гранулы, которые используются как сырье.

Источниками загрязнения являются экструдер, регранулятор и печатная машина remFLEX 4200. Выбросы загрязняющих веществ осуществляются через вентиляционные трубы (ИЗА 0006, 0007).Загрязняющими веществами является уксусная кислота, оксид углерода.

Производство полиэтиленовой пленки
Выпуск продукции трехслойной полиэтиленовой пленки составляет 4125 т/год. 

Основные направления использования трехслойных полиэтиленовых пленок, выпускаемых на данном производстве:

· сельскохозяйственные пленки;

· молочные пленки;

· пленки для упаковки замороженных продуктов;

· пленка для упаковки стиральных порошков, сухих кормов, удобрений ит.п.;

· термоусадочные пленки;

· пленки общего назначения(строительная).
Исходный материал для продукции - полипропилен в гранулах.

Объемы сырья для выпуска годовой продукции представлены в таблице 

Баланс потребности сырья для выпуска годовой продукции полиэтиленовой пленки

	Наименование
	%
	т/год

	Выход годного продукта
	94,85
	3958,09

	Повторно используемые отходы
	5,0
	208,65

	Неиспользуемые отходы
	0,15
	6,26

	Всего сырья
	100,0
	4173


Хранение сырья предусмотрено на многоярусных секциях паллетных стеллажей.

Склад сырья рассчитан на 19-и суточный запас.

Установленное оборудование включает в себя полный цикл производства получения трехслойной соэкструзионной пленки.

Производство полиэтиленовых пленок относится к технологии выдувных экструзий методом соэкструзий трех экструдеров.

Метод соэкструзии позволяет производить так называемые «барьерные пленки» с заданными барьерными свойствами по отношению к различным газам и жидкостям. Соэкструзия обеспечивает пленке требуемую химическую и механическую стойкость, усадочные свойства, прочность на удар, прокол, склеиваемость, устойчивость к воздействию высоких или низких температур, эластичность или жесткость, способность в течение длительного времени хранить вкусовые качества и аромат пакуемого продукта.

Выдувная экструзионная головка представляет собой цилиндр, обработанный на высокоточном обрабатывающем центре, внутрь которого почти без зазора вставляется сердечник (дорн), по наружной стороне которого проточены спиральные каналы, более глубокие на участке попадания в них расплава, и сходящие на «нет» при его выходе из головки. Нагрев экструзионной головки осуществляется с помощью кольцевых или/и пальчиковых нагревателей, поддерживающих заданную температуру с высокой точностью с помощью терморегуляторов.

При выдуве «снизу вверх» расплав сразу же после выхода из кольцевой фильеры головки превращается в пузырь за счет герметизации верхней части пузыря и подачи внутрь негосжатого воздуха, раздувающего образовавшуюся рукавную пленку дотребуемого диаметра. При выходе из головки горячий расплав охлаждается с наружной стороны (с помощью кольца наружного воздушного охлаждения) и с внутренней стороны, и превращается в пленку, которая вытягивается наверх с помощью приемно-вытяжных валков. После
охлаждения пузырь складывается с помощью сходящихся панелей складывающего рольганга и
уже в виде плоскосложенного рукава направляется к намоточному устройству, имеющему две станции.

Одностанционный намотчик применяется в случае, если конечный продукт – рукавная пленка. Если же требуется пленка в виде полотна, то рукав разрезается с двух сторон, и каждое из образовавшихся полотен направляется на свою намоточную станцию – в этом случае используется двухстанционный намотчик.

Выдув «снизу-вверх» широко используется для изготовления обычных термоусадочных пленок, где главный принцип: «сильнее раздув – больше степень усадки». Варьируя коэффициент раздува, и применяя соэкструзию (подсоединение к одной экструзионной головке нескольких экструдеров, каждый из которых предназначен для подачи своего материала), можно производить широчайший ассортимент как однослойных, так и многослойных пленок. Полученные пленки используют как для общей упаковки, так и для специальных целей, например, барьерная пленка для вакуумной упаковки, для использования в медицине и др.

После упаковки готовая продукция упаковывается и передается на склад, где ее хранение предусмотрено на многоярусных секциях паллетных стеллажей.

Источниками загрязнения являются экструдеры (3 ед.). Выброс загрязняющих веществ осуществляется через вентиляционную трубу (ИЗА 0010).Загрязняющими веществами является уксусная кислота, оксид углерода.

Основное оборудование производства полиэтиленовой пленки:

· система пневмо загрузки;

· система измерения производительности экструдеров и гравиметрического;

· дозирования;

· система микропроцессорного управления и визуализации КЕС;

· экструдер К 60-30 D (2шт.);
· экструдер К 90-30 D;
· пневматический ситозаменитель KL-P 60 мм;

· пневматический ситозаменитель KL-P 90 мм;

· стационарная трехслойная головка тип 3WV-IBC4;

· дополнительное щелевое кольцо (2 шт.);

· башня системы внутреннего теплообмена;

· бесконтактный толщиномер;

· высокоэффективная система охлаждения пузыря пленки, SmartLip;

· усилитель воздуходувного охлаждения;

· агрегат IBC внутреннего охлаждения раздуваемого пузыря пленки;

· теплообменник;

· системный охладитель тип SC 64.0 VS;

· поворотно калибровочный короб 2750;

· система ультразвукового регулирования пузыря пленки для системы внутреннего воздухообмена;

· система измерения и регулирования сложной ширины рукава;

· реверсированный тянущий механизм с поворотными штангами;

· платформа в сборе;

· устройство регулирования середины полотна пленки с ультразвуковыми сеньорами;

· комплект поворотных валков;

· станция обработки поверхности пленки;

· механизм промежуточной протяжки;

· устройства резки рукава пленки;

· полностью автоматический контактный тендерный намотчик;

· система отсоса обрезаемых кромок;

· компрессор для снабжения всей линии сжатым воздухом;

· резательно-перемоточная машина (поставщик Kuhne).

Печатные машинки 

Для нанесения печати на продукцию  установлены 2  цветные машины

1 установка располагается в отделении производства полипропиленовых мешков – планируется флексовая печать, которая печатают из рулона в рулон. В качестве окрасочного материала используется краска с годовым расходом 2 т. В качестве растворителя используется растворитель с содержанием этилацетата, с годовым расходом 5 т. 

1 установка – Ротогравюрная печатная машина Qunli, QL-81200. Эта машина подходит для многоцветной непрерывной печати на рулонном материале с хорошими печатными характеристиками, такими как сигаретная пачка, пробковая бумага, коробка для жидкой бумаги, БОПП, СРР, ПЭТ, ПВХ, ПЭ, НЕЙЛОН, другой подобный материал пленки и.т.д располагается в отдельном помещении. Источниками загрязнения являются экструдер, регранулятор и печатная машина remFLEX 4200. Выбросы загрязняющих веществ осуществляются через вентиляционные трубы (ИЗА 0009, 0011).Загрязняющими веществами является диметил, этоксиэтанол, этилацетат, циклогексанол, уайт спирит, взвещенные вещества. 

Котельная

Отопление административно-бытовых и производственных помещений предприятия, а также для подогрева воды для технологических нужд осуществляется водогрейными котлоагрегатами марки VITOMAX 200-LW (2 ед.), одновременно работает один котел. Альтернативным видом топлива (на момент отсутствия газа) является дизельное топливо. Выбросы вредных веществ от котлоагрегатов осуществляются через две дымовые трубы (ИЗА 0013-0014), высотой 12 м, диаметром 0,7 м каждая труба. От источников в атмосферу выбрасываются: диоксид азота, оксид азота, углерод, диоксид серы, оксид углерода.

Дизельный генератор

Источником аварийного электроснабжения является дизель-генератор, производства Турции, мощностью 500 кВт. Расход дизельного топлива составит 3 т/год. Выбросы ЗВ осуществляются через трубу (ИЗА 0012), высотой 3 м, диаметром 0,1 м. От источника в атмосферу выбрасываются: диоксид азота, оксид азота, углерод, диоксид серы, оксид углерода, бензапирен, формальдегид, алканы С12-19.

Для хранения резервного дизельного топлива для котельной и дизель-генератора расположены РГС-50 (2 ед.). Заправка емкостей осуществляется топливозаправщиком, производительностью 25,2 м3/час. Выбросы ЗВ осуществляются через дыхательные клапана (ИЗА 0015-0016), высотой 4 м, диаметром 0,1 м каждый клапан. Отпуск ДТ в котел происходит самотеком. От источников в атмосферу выбрасываются: сероводород и алканы С12-19.
Механическая мастерская
Для ремонтных работ на заводе имеется следующее металлообрабатывающее и сварочное оборудование:

· сверлильный станок (1 ед.), время работы 3 час/сут, 600 час/год.
· токарный станок (1ед.), время работы 6 час/сут, 1500 час/год. Охлаждение осуществляется эмульсолом.

· фрезерный станок (1ед.), время работы 4 час/сут, 1200 час/год. Охлаждение осуществляется эмульсолом.

· заточной станок с двумя абразивными кругами, диаметром 150 (1 ед.), время работы 1 час/сут, 300 час/год.
· сверлильно-фрезерный станок (1 ед.), время работы 4 час/сут, 600 час/год. Охлаждение осуществляется эмульсолом.

Также в помещении мастерской имеется сварочный пост (2 ед.) и плазморезка (1 ед.). Сварка осуществляется штучными электродами марки МР-3. Годовой расход электродов составляет по 200 кг на каждый пост. Максимальный расход сварочных материалов не превышает 1 кг/час. Толщина разрезаемого металла плазморезкой составляет до 40 мм. Время работы плазморезки – 250 час/год.

Выброс ЗВ неорганизованный(ИЗА 6018).От источника в атмосферу выбрасываются: оксиды железа, марганец и его соединения, диоксид азота, оксид углерода, фтористые газообразные соединения, эмульсол, взвешенные частицы, пыль абразивная.

Аккумуляторный цех
В цехе осуществляется зарядка аккумуляторных батарей (4 поста). Максимальное количество батарей (3168 Ач – 4 ед., 1800– Ач 2 ед., 1008 Ач – 5 ед.), присоединяемых одновременно к одному зарядному устройству 1 шт. Тип электролита - серная кислота. Количество зарядок в год - 180. Общее время зарядки одного аккумулятора - 6 часов в день.

Выброс ЗВ неорганизованный(ИЗА 6020). От источника в атмосферу выбрасывается серная кислота.

Прачечная
Прачечная предназначена для стирки спецодежды производственных рабочих и работников столовой. В прачечной установлены: стирально-отжимные машины, сушильные машины, гладильный каток и гладильный стол. Стиркой, глажением и приемкой и выдачей спецодежды занимаются 2 человека.

Выбросы ЗВ не осуществляются.

Столовая
Столовая оборудована на 60 посадочных мест. Режим работы – 3 смены. Для тепловой обработки в столовой уставлены электрическая сковорода, электрические плиты, котел пищеварочный электрический, шкаф для выпечки, столы, холодильный стол.

Выбросы ЗВ не осуществляются.

Заводской склад
Склад предназначен для хранения сырья и готовой продукции.

Выбросы ЗВ не осуществляются.

5. АНАЛИЗ ТЕКУЩЕГО СОСТОЯНИЯ УПРАВЛЕНИЯ ОТХОДАМИ НА ПРЕДПРИЯТИИ
4.1. Общие сведения
Основной сферой деятельности предприятия является - производство полимерной продукции (биаксально-ориентированной полипропиленовой пленки, полиэтиленовой пленки, полипропиленовых мешков).

Особенности эксплуатации объектов, а также сопутствующей инфраструктуры определяют перечень источников образования и номенклатуру ОПП.

Образуемые отходы разделяются:

· По агрегатному состоянию: твердые, жидкие, пастообразные, газообразные (жидкие отходы поступающие в систему канализации и газообразные отходы в данной программе не рассматриваются);

· По источникам образования: промышленные и бытовое.
Причины образование отходов происходит в процессе:

- продукты не соответствующие техническим условиям

- истечения срока действия, 

- потеря потребительских свойств,

- загрязнение.

- остатки от процессов производства и потребления

4.2. Объемы образования отходов
В процессе эксплуатации планируется образование отходов, которые должны будут сопровождаться паспортами отходов составленными согласно правилам Экологического кодекса и Классификатором отходов.  

Часть отходов которые образуются по мере накопления передаются на переработку сторонней компании. Опасные отходы должны передаваться только специализированным компаниям имеющих лицензию на данный вид отхода. Неопасные отходы возможно передавать специализированным компаниям подавших уведомление о начале деятельности. Образованные неопасные отходы частично перерабатываются на установках предприятия получая вторичный ресурс. 
Характеристика образующихся отходов 
В процессе производственной деятельности образуется 29 видов отходов из которых 8 видов опасных отходов и 11 видов неопасных отходов. 

Образование отходов происходит в процессе производственной деятельности  

Отходы образуются на объектах:

1. Коммунальные отходы 

2. Отходы полипропилена 

3. Отходы полиэтилена 

4. Отработанные масла 

5.  Отработанные аккумуляторы 

6. Отработанные шины 
7. Отходы бумаги и картона
8. Отходы пластика
9. Тара из под ЛКМ
10. Древесные отходы

11. Промасленные отходы 

12. Огарки сварочных электродов

13. Металлическая стружка
14. Металлолом 

15. Строительный мусор

16. Картриджи

17. Баллончики под давлением 

18. Иловый осадок КОС

19. Медицинские отходы  

20. Ртутьсодержащие отходы

21. Скошенная трава

22. Жидкие отходы отстойников 

23. Бочки металлические 

24. Отработанные клише (из полимера
25. Отработанные клише (из латуни)

26. Отработанный растворитель 

27. Расплав полимера
28. Отходы и лом алюминия 

29. Оргтехника 

	Характеристика отходов

Таблица 4.2.1

	№пп
	Характеристика отхода
	Планируемый объем
	Анализ
	Классификация
	Способ накопления и сбора
	Транспортировка
	Способ удаления

	
	
	
	2023
	2024
	2025
	
	
	
	

	1
	Коммунальные отходы
	212,416
	149
	19,2
	56
	20 03 01

Смешанные коммунальные отходы
	Временно хранятся в специальных контейнерах для ТБО
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	2
	Отходы полипропилена
	346,534
	
	
	
	07 02 13

Отходы пластмассы
	Складирование на территории
	Без транспортировки
	Переработка на территории в регрануляторе получение вторичного ресурса

	3
	Отходы полиэтилена
	41,7
	
	
	
	07 02 13

Отходы пластмассы
	Складирование на территории
	Без транспортировки
	Переработка на территории в регрануляторе получение вторичного ресурса

	4
	Отработанные масла
	3,8192
	1,152
	0,900
	
	130208*

Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла

13 02 06*

Синтетические моторные, трансмиссионные и смазочные масла
	Герметичные круглые емкости с крышкой
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	5
	Аккумуляторы
	0,02342
	
	
	
	160601*

Свинцовые аккумуляторы

16602*

Никель-кадмиевые аккумуляторы

160605

Другие батареи и аккумуляторы
	Временно хранятся в специальных контейнерах для аккумуляторов
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	6
	Отработанные шины
	4,2867
	
	
	
	16 01 03

Отработанные шины
	Хранятся на открытой площадке для временного хранения отходов
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	7
	Отходы бумаги картона
	12,4185
	
	
	
	20 0101

Бумага и картон
	Временно хранятся в специальных контейнерах для макулатуры
	Специализированным транспортом
	Передается на вторсырье в спец.предприятия

	8
	Отходы пластика
	1,156
	
	
	
	20 01 39

Пластмассы

07 02 13

Отходы пластмассы
	Временно хранятся в специальных контейнерах для пластиковых отходов
	Специализированным транспортом
	Передается на вторсырье в спец.предприятия

	9
	Тара из под ЛКМ
	0,05015
	0,011
	0,036
	
	15 01 10*

Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веществами
	Временно хранятся в специальных контейнерах
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	10
	Древесные отходы
	8
	0,8
	0,0002
	7,560
	20 01 38

Дерево
	Хранятся на открытой площадке для временного хранения отходов
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	11
	Промасленные отходы
	1,05487
	0,028
	0,108
	
	15 02 02*

Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры иначе не определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, загрязненные опасными материалами
	Складируется в емкости для промаслянной ветоши
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятия

	12
	Огарки сварочных электродов сварки
	0,002625
	
	
	
	12 01 13

Отходы сварки
	Хранение в контейнеры
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	13
	Металлическая стружка
	2
	
	
	
	17 04 07
Смешанные металлы

20 01 40

Металлы
	Хранятся на открытой площадке для временного хранения отходов
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	14
	Металлолом
	4
	
	
	
	17 04 07
Смешанные металлы

20 01 40

Металлы
	Хранятся на открытой площадке для временного хранения отходов
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	15
	Строительные отходы
	10
	
	
	
	17 09 04

Смешанные отходы строительства и сноса
	Хранение в контейнеры
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	16
	Отработанные картриджи
	0,18176
	
	
	
	20 01 35*

Списанное электрическое и электронное оборудование,

150110*

Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веществами
	Временнное хранение в специальном закрытом контейнере
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	17
	Использованные баллоны
	0,042
	
	
	
	150104

Металлическая упаковка
	
	
	

	18
	Иловый осадок КОС
	36,31368
	
	
	
	190816

Отходы очистки сточных вод
	КОС
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	19
	Медицинские отходы
	0,0371
	
	
	
	180103*

Отходы, сбор и размещение которых подчиняются особым требованиям в целях предотвращения заражения

180104

Отходы, сбор и размещение которых не подчиняются особым требованиям в целях предотвращения заражения (например, перевязочные материалы, гипс, белье, одноразовая одежда, подгузники)
	Временнное хранение в специальном закрытом контейнере
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	20
	Ртутьсодержащие отходы
	0,000027825
	
	
	
	20 01 21*

Люминесцентные лампы и другие ртутьсодержащие отходы
	Временнное хранение в специальном закрытом контейнере
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	21
	Скошенная трава
	4,87
	
	
	
	200203

Другие, не поддающиеся биологическому разложению отходы

200201

Поддающиеся биологическому разложению отходы
	Временное хранение на открытой площадке
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	22
	Жидкие отходы с отстойников
	16,915
	
	
	
	200125

Пищевые масла и жиры

200108

Поддающиеся биологическому разложению отходы кухонь и столовых
	Собираются в специальные металлические септики
	Специализированным транспортом вакуумом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец предприятия

	23
	Металлическая тара
	1,4
	
	
	
	150110*

Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веществами

150104

Металлическая упаковка
	Открытая площадка для временного хранения
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятия

Передается как вторичное сырье

	24
	Отработанные клеще (из полимера)
	0,36
	
	
	
	080199

Отходы, не указанные иначе
	Хранение в контейнеры
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	25
	Отработанные клеще (из латуни)
	0,2
	
	
	
	080199

Отходы, не указанные иначе
	Хранение в контейнеры
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	26
	Отработанный растворитель
	4,152
	0,692
	
	
	070704*

Другие органические растворители, промывающие жидкости и исходные растворы
	Герметичные круглые емкости с крышкой
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	27
	Расплав полимера
	6,45
	
	
	
	07 02 13

Отходы пластмассы
	Хранение в контейнеры
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	28
	Отходы и лом алюминия
	10,7
	
	
	
	170407
Смешанные металлы

200140

Металлы
	Хранение в контейнеры или на площадке
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие

	29
	Оргтехника
	0,2
	15 кг
	30 кг
	6 кг
	200136

Списанное электрическое и электронное оборудование
	Временное хранение в специальном закрытом контейнере
	Специализированным транспортом
	Передается для дальнейшей утилизации в спец.предприятие


4.3. Расчет принимаемых и образованных отходов производства и потребления
1. Коммунальные отходы  
Список используемой литературы: 
Методика разработки проектов нормативов предельного размещения отходов производства и потребления. Приложение №16 к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18.04.2008 г. №100-п 
Бытовые отходы 

Норма образования бытовых отходов определяется с учетом удельных санитарных норм образования бытовых отходов на промышленных предприятиях-0,3 м3/год на человека и средней плотности отходов, которая составляет-0,25 т/м3.  
Удельная норма образования бытовых отходов в складских помещениях на 1 м2 складских помещений-0,0019 м3/м2. Плотность отхода-0,5 т/м3. 
Таблица 4.3.1.
	Наименование объекта
	Кол-во чел.
	Уд. норма образования, м3/год на 1го чел.
	Ср. плотность бытовых
отходов, т/м3
	Норма образования бытовых
отходов, т/год

	Персонал  
	371 
	0,3 
	0,25 
	27,825 

	Служба охраны завода (аутсорсинг) 
	12 
	0,3 
	0,25 
	0,9 

	Работники столовой (аутсорсинг) 
	30 
	0,3 
	0,25 
	2,25 

	Всего: 
	
	
	
	30,975 


Бытовые отходы столовой  

Количество отходов, образующихся в столовой, определяется как: 
Мст = Nст×P×TхNx1,  
где  Nст – норма образования бытовых отходов столовой, она равна 0,0001 м3 на 1 блюдо;  

P – количество человек; 

T – среднее количество блюд в день на 1 человека; 

N – количество дней; 

1 – плотность отходов, равная 0,3 т/м3. 

Мст1 =0,0001*413*3*330*0,3 = 12,266 т/год 
Смет с территории 

Площадь убираемых территорий - S, м2. Нормативное количество смета - 0,005 т/м2. Количество отхода – M = S*0,005, т/год. 

 Таблица 4.3.2
	№
	Наименование объекта
	Площадь, м2
	Нормативное кол-во смета, т/м2 год
	Количество отходов, т/год

	1 
	Поверхность твердых покрытий 
	33835 
	0,005 
	169,175 

	Всего: 
	
	169,175 


Всего объем образования коммунальных отходов составит: 212,416 т/год 
2. Отходы полипропилена 
Отходы полипропилена образуются в процессе выпуска пленки БОПП, объем образования составляет 1% от общего объема используемого сырья.  

 Таблица 4.3.3
	Наименование
	%
	т/год

	Всего сырья 
	100,0 
	11000,0 

	из них: 
	
	

	Выход годного продукта 
	98,85 
	10873,5 

	Угар материала 
	0,15 
	16,5 

	Повторно используемые отходы после регрануляции 
	1,0 
	110,0 


 Объем образования отходов полипропилена при производстве пленки БОПП составляет 110,0 т/год. На производстве пленки БОПП в составе оборудований предусмотрены система утилизации обрезных кромок, а также система восстановления отходов (330 / 370 кг/ч).  Восстановленные отходы повторно возвращаются в цикл производства.  

 Также отходы полипропилена образуются в процессе выпуска продукции полипропиленовых мешков, и составляют 5,74 % от общего объема используемого сырья.  

 Таблица 4.3.4
	Номенклатура
	Стандартный мешок 50 кг
	Стандартный мешок 25 кг
	Мешок     AD STAR
	%
	Всего

	Всего сырья 
	1464,49 
	951,41 
	1704,91 
	100% 
	4120 

	из них: 
	
	
	
	
	

	Выход годного, 

т/год 
	1378,231539 
	895,371951 
	1604,490801 
	94,11 
	3878,094291 

	Угар, т/год 
	2,196735 
	1,427115 
	2,557365 
	0,15 
	6,181215 

	Повторно используемые отходы, т/год 
	84,061726 
	54,610934 
	97,861834 
	5,74 
	236,534494 


Объем образования отходов полипропилена при производстве полипропиленовых мешков составляет 236,534 т/год. Данные отходы направляются в регранулятор, с целью повторного использования.  

Всего объем образования отходов полипропилена составит: 346,534 т/год 

3. Отходы полиэтилена  
Отходы полипропилена образуются в процессе выпуска трехслойной полиэтиленовой пленки и составляет 1% от общего объема используемого сырья.  
Таблица 4.3.5
	Наименование
	%
	т/год

	Всего сырья 
	100,0 
	4173 

	из них: 
	 
	 

	Выход годного продукта 
	98,85 
	4125 

	Угар материала 
	0,15 
	6,3 

	Повторно неиспользуемые отходы 
	1,0 
	41,7 


Всего объем образования отходов полиэтилена составит: 41,7 т/год 
4. Отработанные масла 
Список используемой литературы: 
Методика разработки проектов нормативов предельного размещения отходов производства и потребления. Приложение №16 к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18.04.2008 г. №100-п 
Количество отработанного масла определяется по формуле:  

N   = (Nb+Nd)*0,25 
где: 0,25 - доля потерь масла от общего его количества;  

Nd -нормативное количество израсходованного моторного масла при работе транспорта на дизельном топливе,  

Nd=Yd*Hd*p 
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(здесь: Yd- расход дизельного топлива за год, м , Hd - норма расхода масла, 0,032 л/л расхода топлива; p - плотность моторного масла, 0,93 т/м );  

Nb- нормативное количество израсходованного моторного масла при работе транспорта на бензине,  

Nb=Yb*Hb*p 

 (здесь: Yd- расход бензина за год, м[image: image2.jpg]


;  Hb - норма расхода масла, 0,024 л/л расхода топлива). 
Nb= 43,726 м3 * 0,024 л/л * 0,93 т/м[image: image3.jpg]


= 0,9759643 тонн 

Nd = 52,8 м3 * 0,032 * 0,93 = 1,571328 тонн 

N = (0,9759643 + 1,571328) * 0,25 = 0,6368 тонн/год 

Всего объем образования машинных масел составит: 0,6368 т/год 
Также отработанные масла образуются при замене масел в оборудовании (редуктора) и идет постоянная подача масла при работе линии на смазку цепи ТДО. Согласно паспортных данных от производителя Андритц, расход масла для смазки цепи ТДО - 8 л/сут. На первоначальную заливку идет 1040 кг. В процессе эксплуатации часть масла выгорает в ТДО, остальное при ТО сливается и сдается на утилизацию.  

Объема масла, залитого в ТДО (V) - 1040 л; плотность масла – 0,9 кг/л; долив масла - 8 л/сут;  M=(V*0,9*0,8)/1000, т/год 

Таблица 4.3.6
	Наименование установки или оборудования
	Кол-во установок. шт
	Объем масляного
картера
(V), л
	Кол-во замен
масла в год, (n)
	Объем долива, л
	Плотность отработанного масла (р). кг/л
	Кол-во отработанного масла (M). т/год

	ТДО 
	1 
	1040 
	1 
	2496 
	0,9 
	3,1824 

	Всего: 
	
	
	
	
	
	3,1824 


Всего масса отработанного масла составит: 3,1824 тонн/год. 
5. Отработанные аккумуляторы (свинцово-кислотные) 
Норма образования отходов определяется M=m*H, где: 

m- вес одного аккумулятора, кг 

H- количество отработанных аккумуляторов, шт H=n*N/z, где: 

N – количество аккумуляторов, шт z – срок службы аккумуляторов, г n – количество установок, шт  
Таблица 4.3.7
	№
	Наименование автотранспорта
	Кол-во автомобилей данной марки, шт
	Срок службы 1
аккумулятора, (лет)
	Масса  аккумуляторов
	Норматив зачета при сдаче, %
	Расчетный объем отработанных
аккумуляторов с электролитом, т

	1 
	2 
	3 
	4 
	5 
	6 
	7 

	1 
	Легковая  
	5 
	2 
	0,02 
	100 
	0,005 

	2 
	Микроавтобус 
	3 
	2 
	0,02 
	100 
	0,003 

	3 
	Погрузчик 
	3 
	2 
	0,015 
	100 
	0,00225 

	4 
	KAMAZ  
	5 
	2 
	0,05 
	100 
	0,0125 

	5 
	ДЭС 
	1 
	15 
	0,1 
	100 
	0,000666667 

	
	Итого 
	17 
	  
	  
	  
	0,023416667 


Всего масса отработанных свинцово-кислотных аккумуляторов составит: 0,023416667 т/год 
6. Отработанные шины 
Список используемой литературы: 
Методика 
разработки 
проектов 
нормативов 
предельного 
размещения 
отходов производства и потребления. Приложение №16к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18.04.2008 г. №100-п 
0,001*Пср*К*к*М/Н, т/год, где:    

к - количество шин;    
М - масса шин (принимается в зависимости от марки шин),  

К – количество машин,  
Пср- среднегодовой пробег машин (тыс.км), (для легкового 12000, для грузового 15000) Н- нормативный пробег шины (тыс.км) 
 Таблица 4.3.8
	№
	Наименование автотранспорта
	Кол-во автомоб илей
данной
марки,
шт
	Среднегодо вой пробег
1
автомобиля данной марки, км(Пср)
	Количество автопокрыш
ек,
установленн ых на
данной марке, шт(к)
	Масса одной
автопокр ышки, т
	Нормативн ый пробег данной модели
автопокры шки, км(Н)
	Расчетный объем
изношенны х шин, т\год

	1 
	2 
	3 
	4 
	5 
	6 
	7 
	8 

	1 
	Легковая 
	5 
	40000 
	4 
	0,02 
	60000 
	0,266666667 

	2 
	Микроавтобус 
	3 
	60000 
	6 
	0,015 
	50000 
	0,324 

	3 
	Погрузчик 
	3 
	40000 
	4 
	0,012 
	60000 
	0,096 

	4 
	KAMAZ  
	5 
	40000 
	6 
	0,09 
	30000 
	3,6 

	  
	Всего 
	 16 
	  
	  
	  
	  
	4,2867 


Всего масса отработанных автошин составит: 4,2867 т/год 
7. Отходы бумаги и картона  
Масса отработанной тары  N = m*n,  где: 

m-вес одной пустой тары, т 
n- количество пустой тары в год, шт 

 Таблица 4.3.9
	Объем тары
	Материал тары
	Количество тары (n), шт
	Масса ед. тары(m), т
	Кол-во отхода
(N), т

	1 
	2 
	3 
	4 
	5 

	25 кг 
	Бумага (поставка сырья в бумажных пакетах) 
	155 
	0,0027 
	0,4185 

	25 кг 
	Картон (упаковка пищевых продуктов) 
	4000 
	0,300 
	12 

	 
	 
	 
	 
	12,4185 


8. Отходы пластика 
Масса отработанных бочек, т: 
N=m*n, где:  m- вес одной пустой бочки, тонн 

n- количество пустой металлической тары в год, шт 

Таблица 4.3.10  

	Наименование процесса
	Материал
емкостей
	Годовой расход
сырья в год, л
	Объем сырья в бочке, л
	Кол-во пустых
бочек (n), штук/год
	Вес одной бочки (m), тонн
	Масса отработанных бочек (N), тонн

	Бочки из-под растительного масла  
	Пластмасса
	1000 
	200 
	5 
	0,023 
	0,115 

	Тара из-под химреагентов 
	Пластмасса
	7000 
	1000 
	7 
	0,043 
	1,001 

	Тара из-под водоэмульсионной краски  
	Пластмасса
	300 
	15 
	20 
	0,001 
	0,02 

	Тара из-под полиграфической краски 
	Пластмасса
	1000 
	20 
	50 
	0,002 
	0,1 

	Тара из-под моющих средств 

(для прачечной, столовой) 
	Пластмасса
	250 
	25 
	10 
	0,002 
	0,02 

	Всего: 
	
	
	
	
	
	1,256 


Всего масса отработанных металлических бочек составит: 1,156 т/год. 
9. Тара из-под лакокрасочных материалов

 Список используемой литературы: 
Методика разработки проектов нормативов предельного размещения отходов производства и потребления. Приложение №16к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18.04.2008 г. №100-п 
Норматив образования отхода определяется по формуле: N=Mi*n+Mki*α, т/год, где: Mi – масса тары, т/год 

n – количество банок с краской, шт Mki – масса краски в таре, т 
α - Содержание остатка краски в таре в долях от Mki (0,01-0,05) 

Таблица 4.3.11 

	№
	Наименование отхода
	Количество банок с краской (n), шт
	Масса краски в таре (Mki), т
	Масса тары
(Mi), т
	Содержание остатка краски в таре в долях (α)
	Кол-во отхода
(N), т/год

	1 
	Тара из-под лакокрасочных 
материалов 

 
	100
	0,003 
	0,0005 
	0,05 
	0,05015 

	Всего: 
	
	
	
	
	0,05015 


Всего количество тары из-под лакокрасочных материалов составит: 0,05015 т/год. 
10. Древесные отходы 
Нормативное количество образования отхода, т  N=n*m, где:  

m- количество отработанной тары m- вес деревянной тары, т 
Таблица 4.3.13 
	№
	Процесс образования отхода
	Описание оборудования
	Вес деревянной тары (m), т
	Количество отработанной тары в год, (n)
	Кол-во,  отхода (N), т

	1 
	Деревянная тара из-под нового оборудования 
	Паллет 
	0,01 
	200 
	2 

	2 
	Деревянная тары из-под нового оборудования 
	Деревянная тара 
	0,1 
	60 
	6 

	Всего: 
	
	
	
	
	8 


Всего масса отходов древесины составит: 8 т/год. 

11. Промасленные отходы  
Список используемой литературы: 
Методика 
разработки 
проектов 
нормативов 
предельного 
размещения 
отходов производства и потребления. Приложение №16к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18. 04.2008 г. №100-п 
Нормативное количество отхода определяется исходя из поступающего количества ветоши (M0, т/год), норматива содержания в ветоши масел (M) и влаги (W): 

N=M0+M+W, т/год, где M=0,12* M0, W=0,15* M0 

Таблица 4.3.14 

	Наименование материала
	Годовой расход, шт
	Вес одного материала, кг
	Общий вес в тоннах
	Норматив содержания
в ветоши
масел
(М)
	Норматив содержания
в ветоши
влаги
(W)
	Количество отходов,
т

	
	
	
	 
	
	
	

	Комбинезоны 
	371 
	1 
	0,371 
	0,04452 
	0,05565 
	0,47117 

	Рукавицы 
	742 
	0,25 
	0,1855 
	0,046375 
	0,027825 
	0,2597 

	Рулоны ветоши 
	48 
	25 
	1,2 
	0,144 
	0,18 
	0,324 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ВСЕГО: 
	
	
	
	
	
	1,05487 


Всего масса ветоши составит: 1,05487 т/год. 
12. Огарки сварочных электродов 
Список используемой литературы: 
Методика разработки проектов нормативов предельного размещения отходов производства и потребления. Приложение №16к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18.04.2008 г. №100-п 
Норма образования отхода составляет: N=M ост * α, т/год, где: 

М ост – фактический расход электродов, т/год α=0,015 – остаток электрода от массы электрода 

Таблица 4.3.15 

	Фактический расход электродов, т (Мост)
	Остаток электрода, (α)
	Кол-во отхода (N), т

	0,175 
	0,015 
	0,002625 

	Всего: 
	
	0,002625 


Всего количество огарков сварочных электродов составит: 0,002625 т/год. 
13. Металлическая стружка 
Методика разработки проектов нормативов предельного размещения отходов производства и потребления. Приложение №16к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18. 04.2008 г. 
№100-п 
Расход черного металла при обработке, тонн/год, М = 50 

Норматив образования стружки при металлообработке, а = 0.04 

Фактическое количество образования стружки металлической, тонн,  
N = M * a = 50*0,04 = 2 тонны. 

Всего количество металлической стружки составит: 2 тонны.   

14. Металлолом 
Нормативное количество образования отхода определяется по формуле: N=n*m, т/год, где:  
n- количество замен в год   

m- количество отхода при разовой замене оборудования, т 

Таблица 4.3.16 

	Наименование отхода
	Процесс образования отходов
	Кол-во отходов при разовой замене оборудования (m) , т
	Количество замен в год,
(n)
	Кол-во отхода (N), т

	Металл 
	Замена оборудования при выявлении дефектов 
	0,5 
	8 
	4 

	Всего: 
	
	
	
	4 


Всего масса металлолома составит: 4 т/год.  
15. Строительные отходы 
Список используемой литературы: 
Методика разработки проектов нормативов предельного размещения отходов производства и потребления. Приложение №16к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18.04.2008 г. №100-п 
Норма образования отхода определяется по факту. При производстве строительных и ремонтных работ планируется образование 10,0 тонн строительных отходов.  

16. Отработанные  картриджи 
Масса отработанных картриджей, т/год  N=m*n, где: m- Вес пустого картриджа, т 
n- Количество отработанных пустых картриджей, шт. 

Таблица 4.3.17 

	№ 
	Наименование отхода 
	Количество (n), шт. 
	Вес единицы (m), кг 
	Масса отработанных картриджей (N), т/год 

	1 
	Большой принтер 
	18 
	2,32 
	0,04176 

	2 
	Индивидуальный принтер 
	55 
	0,8 
	0,044 

	3 
	UPS 
	16 
	6 
	0,096 

	Всего: 
	
	
	0,18176 


Всего количество цветных и черных картриджей для принтеров составит: 0,18176 т/год.  

17. Использованные баллоны
Нормативное количество образования отхода - M = n*m, где:  
 

m - вес одной единицы, т 
 
 n - количество подлежащих замене, шт.  
 

Таблица 4.3.18 
	№ 
	Наименование отхода 
	Источник образования 
	Вес 1 ед. (m), кг 
	Количество, шт  (n) 
	Нормативное количество 
образования отхода (M), т 

	1 
	Баллоны от освежителей, распылителей 
	После использования освежителей, распылителей 
	0,100 
	420 
	0,042 

	Всего: 
	
	
	
	0,042 


Всего количество баллонов от калибровочной смеси 0,042 т/год. 
18. Иловый осадок от канализационных очистных сооружений 
Расчет количества осадков, образующихся на очистных сооружениях, произведен в соответствии с СН РК 4.01-03-2011 «Водоотведение. Наружные сети и сооружения» п.9.3.9.4  Количество избыточного активного ила следует принимать 0,35 кг на 1 кг БПК полн. 

Влажность ила, удаляемого из отстойника, равна 98%, из аэротенка - 99,4%.  Водопотребление работающего персонала составляет: 

363 чел х 25л / 1000= 9,075 м3/сут 50 чел х 12л / 1000 = 0,6 м3/сут 9,075 + 0,6 = 9,675 м3/сут. 
Количество бытовых сточных вод, направляемых на очистку на 2015-2025 гг. составит 

3,589425 тыс. м3/год  

Взвешенные вещества до очистки – 130 мг/л;  

Взвешенные вещества после очистки – 3 мг/л БПКполн (до очистки) = 220 мг/л; БПКполн (после очистки) =3 мг/л. 

Осадок в отстойниках (взвешенные вещества) = (130 - 3) * 3,589425/1000 = 0,455856975 т/год (по сухому веществу). 

W= (100х0,455856975)/((100-98)х1,56)=14,61 м3/год (при влажности 98%). 

Осадок с БИО-50 (избыточный активный ил) = (220 - 3) * 3,589425 * 0,35/1000 = 0,27261 т/год (по сухому веществу). W= (100х0,2726)/((100-99,4)х1,56)=20,307 м3/год (при влажности 99,4%). 

Итого, с учетом плотности массу илового осадка от канализационных очистных сооружений можно рассчитать, как: М=(14,61+20,307) * 1,04=36,31368 т/год. 

19. Медицинские отходы 
Список используемой литературы: 
Методика разработки проектов нормативов предельного размещения отходов производства и потребления. Приложение №16к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18.04.2008 г. №100-п Норма образования отхода определяется из расчета 0,0001 т на человека. Всего количество медицинских отходов составит 0,0371 т/год. 
Медпункт работает на основании договора с подрядной компанией и вывоз осуществляет подрядчик. 
20. Ртутьсодержащие отходы 
Отработанные бактерицидные лампы образуются вследствие исчерпания ресурса времени работы лампы.  Всего установлено 2 лампы в столовой и 1 лампа в медпункте.
 Время работы 30 минут в день. 

Список используемой литературы: 
Методика 
разработки 
проектов 
нормативов 
предельного 
размещения 
отходов производства и потребления. Приложение №16 к приказу Министра охраны окружающей среды РК от 18.04.2008 г. №100-п 
Норма образования отработанных ламп ([image: image4.jpg]


) рассчитывается по формуле: N=n*T/Tp, шт/год, где:  n - количество работающих ламп данного типа;  

Tp - ресурс времени работы ламп, ч;  

T - время работы ламп данного типа в году, ч.  
Таблица 4.3.19 

	Тип лампы 
	Масса одной 
лампы, кг 
	Ресурс времени работы 
ламп, (Тр), ч 
	Время работы ламп в году (Т), ч 
	Количество ламп (n),  шт 
	Количество отработанных бактерицидных  ламп, (N) 

	
	
	
	
	
	шт 
	тонн/ год 

	Бактерицидные  
	0,4 
	8000 
	185,5 
	3 
	0,07 
	0,000027825 

	Всего: 
	
	
	
	3 
	0,07 
	0,000027825 


Всего масса отработанных бактерицидных ламп составит: 0,000027825 т/год. 

21. Скошенная трава (сухостой)  

Свободная территория от застройки озеленена. Нормы на отходы, образующиеся от сбора опавших листьев, при обрезке веток, обрезке травы приняты в объеме 7,5 кг/м2. Стрижка травы, обрезка листьев, уборка прошлогодних листьев, осенняя уборка зеленых посадок производится в среднем 4 раза в год. Тогда поправочный коэффициент составит 4/365=0,011. Территория с зелеными насаждениями составляет 59040 м2, а также: 

· стриженый кустарник - 1690 шт.; 

· кусты розы - 250 кустов; 

· сирень - 120 шт.; - ели - 10 шт.; 

· карагач - 150 шт. 

59040 * 7,5* 0,011/1000 = 4,87 т/год 

22. Жидкие отходы отстойников хозбытовых стоков 
Норма расхода воды на приготовление пищи с учетом мытья посуды составляет 16 л/сутки на 1 условное блюдо с учетом горячей воды согласно СНиП РК 4.01-41-2006 «Внутренний водопровод и канализация зданий» Расход потребляемой воды: 

16 * 1239 условное блюдо = 19824 л/сутки = 19,824 м3/сутки, в том числе горячей воды 15,7353 м3/сутки 

Сбрасывается в канализацию: 

12,7 * 1239 усл. блюд = 15735,5 л/сутки = 15,7355 м3/сутки 

Сточные воды от пищеблока в основном загрязнены жирами. Количество жиров, снимаемое в застывшем виде, составляет 12,195 т, выпавший осадок в виде взвесей (песка) вывозится на полигон на договорной основе в количестве 4,72 т/год (табл. 3.19) 
Показатели очистки сточных вод столовой 

Таблица 4.3.20  

	№ 
	Вещество 
	Концентрация 
	Степень очистки, % 
	Количество, перешедшее в осадок, 

	
	
	До очистки, 

мг/л 
	После очистки, мг/л 
	
	кг/год 
	% 

	1 
	Взвешенные вещества 
	800 
	500 
	37,5 
	4720,65 
	27,9 

	2 
	Жиры 
	800 
	25 
	96,875 
	12195,013 
	72,1 

	 
	ИТОГО 
	1600 
	525 
	 
	16915,663 
	100 


Всего объем образования жидких отходов отстойников хозбытовых стоков составит 16,915 т/год. 
23. Металлическая тара
Масса отработанных бочек, т: 
N=m*n, где:  

n- вес одной пустой бочки, тонн n- количество пустой металлической тары в год, шт. 

Таблица 4.3.21  

	Наименование процесса 
	Материал емкостей 
	Годовой расход 
сырья в год, л 
	Объем сырья в бочке, л 
	Кол-во пустых 
бочек (n), штук/год 
	Вес одной бочки (m), тонн 
	Масса отработанных бочек (N), тонн 

	Поставка красителей, растворителей 
	металл 
	8000 
	200 
	40 
	0,025 
	1 

	Поставка масел 
	металл 
	3200 
	200 
	16 
	0,025 
	0,4 

	Всего: 
	
	
	
	
	
	1,4 


Всего масса отработанных металлических бочек составит: 1,4 т/год. 
24. Отработанные клише  
Нормативное количество образования отхода - M = n*m, где:  
 

m - вес одной единицы, т 
 
 n - количество подлежащих замене, шт.  
 

Таблица 4.3.22 
	№ 
	Наименование отхода 
	Источник образования 
	Вес 1 ед. (m), кг 
	Количество, шт  (n) 
	Нормативное количество 
образования отхода (M), т 

	1 
	Отработанные клише  
	После нанесения логотипа 
	1 
	200 
	0,2 

	 
	
	
	0,8 
	450 
	0,36 

	Всего: 
	
	
	
	0,56 


Всего количество баллонов от калибровочной смеси 0,56 т/год. 
25. Отработанный растворитель загрязненный красителями Нормативное количество образования отхода - M = n*m, где:  
 m - объем одной заливки, л  
 n - количество заливов, шт.  
 

Таблица 4.3.23 
	№ 
	Наименование отхода 
	Источник образования 
	Объем  (m), л 
	Количество, шт  (n) 
	Нормативное количество 
образования отхода (M), л 

	1 
	Отработанный растворитель  
	Промывка печатного станка 
	200 
	24 
	4800 

	Всего: 
	
	
	
	 


Плотность растворителя составляет 0,865 кг/л. Всего объем образования отработанного растворителя 4,152 т/год. 
26. Расплав полимера 
Норма образования отхода определяется по факту.  

Расплав полимеров (чистка фильтров и фильеры) - 0,45 т/год. 

Расплав полимеров (пуски линии) - 6 т/год.  

Общий объем образования расплавов полимеров составит 6,45 т/год.  

27. Отходы и лом алюминия 
Норма образования отхода определяется по факту. 

Остатки алюминиевой проволоки, плав алюминия после чисток около 3,2 кг/т годного продукта. 

Обрезки металлизированной пленки (полипропиленовая пленка с нанесенным слоем алюминия) - около 7,5 кг/на т ГП.  

Общий объем образования Расплав полимеров (чистка фильтров и фильеры) - 0,45 т/год. 

Расплав полимеров (пуски линии) - 6 т/год.  

объем образования отхода принимается по факту т.к. на сегодняшний день не имеется прогнозного объема заказов на металлизированную пленку. 

Общий объем образования отходов алюминия принимается 10,7 т/год.  

28.  Оргтехника 

Ориентировочный объем  – 0,2 т/год

Код  200136  (Списанное электрическое и электронное оборудование) 

Уровень опасности отхода – «неопасный».

4.4. Принципы обращения с отходами

В соответствии с требованиями ПУО предприятия должны быть реализованы следующие принципы:

1. Соблюдение требований

Полное соблюдение требований нормативных документов, условий природоохранных разрешений, ОВОС и прочих требований законодательства имеет наивысший приоритет, сохраняемый при применении всех принципов. Экологический кодекс должен рассматриваться как основополагающий документ в законодательстве РК в области охраны окружающей среды.

2. Жизненный цикл обращения с отходами и исключительная ответственность. 

Потоки отходов, варианты обращения с отходами и требования к мощностям должны быть определены по возможности на более ранней стадии процесса проектирования. Обращение с отходами должно осуществляться в течение всего их жизненного цикла вплоть до окончательного удаления.

Такой комплексный подход должен включать выбор процессов образования отходов, операций и химических продуктов, методик эксплуатации и технического обслуживания, хранения, сбора, восстановления (с целью повторного использования или утилизации) и переработки отходов.

Применительно к обращению с отходами термин «исключительная ответственность» означает, что компания, в результате деятельности которой образуются отходы, несет ответственность за их надлежащее и безопасное размещение даже после передачи отходов другой стороне; иными словами, Компания несет ответственность за свои отходы на протяжении всего их жизненного цикла..
3. Иерархия вариантов обращения с отходами

В данном разделе представлено описание системы управления отходов включающей в себя 10 этапов технологического цикла отходов: 

1) образование; 

2) сбор и/или накопление; 

3) идентификация; 

4) сортировка (с обезвреживанием); 

5) паспортизация; 

6) упаковка (и маркировка); 

7) транспортирование; 

8) складирование (упорядоченное размещение); 

9) временное хранение; 

10) удаление.

	Иерархия  жизни отходов

Таблица 4.4.1

	№пп
	Наименование отхода
	Иерархия вариантов

	
	
	Образование
	Сбор и/или накопление
	Идентификация
	Сортировка

(с обезвреживанием)
	Паспортизация
	Упаковка (маркировка)
	Транспортирование
	Складирование (упорядоченное размещение)
	Временное хранение
	Удаление

	1
	Коммунальные отходы 
	Жизнедеятельность персонала
	Металлический контейнер  с крышкой
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	2
	Отходы полипропелена
	Производство 
	Территория цеха
	твердый, непожароопасен
	Отсутсвует необходимость в сортировке и обезвреживанию 
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	Не транспортируется 
	Склад производства
	Не более 6 мес
	Переработка на предприятии с получением вторичного ресурса

	3
	Отходы полиэтилена 
	Производство 
	Территория цеха
	твердый, непожароопасен
	Отсутсвует необходимость в сортировке и обезвреживанию
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	Не транспортируется
	В цехе
	Не более 6 мес
	Переработка на предприятии с получением вторичного ресурса

	4
	Отработанные масла
	Автотранспорт, техника и оборудование
	Металлические бочки установленные на бетонированной площадке с ограждением
	Жидкое пожароопасное
	Не сортируется
	Опасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в бочки
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие для переработки

	5
	Отработанные аккумуляторы
	Автотранспорт
	Отведенная бетонированная  площадка в закрытом обрешеточном контейнере
	Твердый не пожароопасен
	Не сортируется
	Опасные отходы
	не упаковывается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется на отведенную площадку
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие для переработки

	6
	Отработанные шины
	Техника 
	Отведенная бетонированная  площадка 
	Твердый не пожароопасен
	Не сортируется
	Неопасные отходы
	не упаковывается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется на отведенную площадку
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие для переработки

	7
	Отходы бумаги и картона 
	Офис, цех
	контейнер  или специально отведенное  место 
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере или на площадке
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	8
	Отходы пластика 
	Офис, цех
	контейнер  или специально отведенное  место 
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере или на площадке
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	9
	Тара из под ЛКМ
	Цех 
	Металлический контейнер  с крышкой
	твердый, пожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы/ опасные 
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	10
	Древесные отходы 
	Упаковка 
	Отведенная бетонированная  площадка 
	Твердые пажароопасен
	Не сортируется
	Неопасные отходы
	не упаковывается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется на отведенную площадку
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие для переработки

	11
	Промасленые отходы (ветошь)
	Автотранспорт, техника и оборудование
	Металлические ящики установленные на бетонированной площадке с ограждением
	Твердый не пожароопасен
	Не сортируется
	Опасные отходы
	не упаковывается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется на отведенную площадку
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие для переработки

	12
	Огарки сварочных электродов сварки
	Сварочные работы
	Металлический ящик
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	13

14

15
	Металлическая стружка 

Металлолом

Отходы и лом алюминия 
	Работа с металлом
	Металлический контейнер  с крышкой
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	16
	Строительные отходы
	Мелкий ремонт
	Площадка специально отведенная
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	17
	Картриджи
	Офисные работы, цех, печатные машины
	Коробка, контейнер с последующим хранением в отдельном помещении
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	18
	Использованные балоны 
	Цех, офис
	Коробка, контейнер с последующим хранением в отдельном помещении
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	19
	Иловый осадок КОС
	Очистные сооружения по очистке загрязненных сточных вод
	Герметично закрытые емкости установленные временно на момент очистки очистных сооружение
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	20
	Медецинские отходы 
	Оказание медпомощи работа медпункта (на договоре)
	Специализированные контейнеры соответствующего класса
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	21
	Ртутьсодержащие отходы
	Обезвреживание 
	Складирование в заводские картонные упаковки с дальнейшим хранением в общем металлическом контейнере
	твердый, не пожароопасен
	Не сортируется на территории предприятия
	Опасные отходы
	Упаковывается в картонную коробку и далее металлический ящик
	транспортируется автотранспортом
	складируется в спец контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие для переработки

	22
	Скошенная трава 
	Уборка территории 
	Контейнер  с крышкой
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	23
	Жидкие отходы с отстойников 
	Очистные сооружения по очистке загрязненных сточных вод
	Герметично закрытые емкости установленные временно на момент очистки очистных сооружение
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	24
	Металлическая тара 
	Цех 
	Отведенная площадка 
	твердый, пожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы/ опасные 
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	25
26
	Отработанные клише
Из поимера
Изх латуни 
	Печатные станки 
	Контейнер 
	Твердый не пожароопасен
	Не сортируется
	Опасные отходы
	не упаковывается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется на отведенную площадку
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие для переработки

	27
	Отработанный растворитель 
	Цех 
	Емкость
	Жидкое пожароопасное
	Не сортируется на предприятии
	Опасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в емкости
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки

	28
	Расплав полимера 
	Производство 
	Территория цеха
	твердый, непожароопасен
	Отсутсвует необходимость в сортировке и обезвреживанию 
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	Не транспортируется 
	В цехе
	Не более 6 мес
	Переработка на предприятии с получением вторичного ресурса

	29
	Оргтехника 
	Офисные работы
	Отведенное место
	твердый, непожароопасен
	Не сортируется на предприятии
	Неопасные отходы
	не упаковы-вается, не маркируется
	транспортируется автотранспортом
	складируется в контейнере
	Не более 6 мес
	Передача в спец предприятие переработки


6. ЦЕЛЬ, ЗАДАЧИ  И ЦЕЛЕВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

  Программа управления отходами производства и потребления предназначена для снижения негативного влияния отходов, образующихся в ходе  деятельности  оказывающие влияния  на природную среду районов расположения производственных площадок.

 Цель - достижение установленных показателей, направленных                                на постепенное сокращение объемов или снижения  уровня опасных                               свойств образуемых отходов , а также отходов, находящихся в процессе               обращения.
Задачи - определить пути достижения постановленной цели                            наиболее эффективными и экономически обоснованными методами,                                        с прогнозированием достижимых объемов (этапов) работ в рамках                             планового периода. Задачи направлены на снижение объемов образуемых                              и накопленных отходов, с учетом:

- внедрение системы вторичного использования, обезвреживания отходов

- минимизация объемов отходов, передаваемых на полигоны

     Программа управления отходами направлена на:
· Совершенствование системы управления отходами;

· Разработку экологической политики компании на долговременный период;

· Идентификацию экологических аспектов управления отходами, вытекающих из прошлых, настоящих и планируемых видов и объемов деятельности компании;

· Идентификацию приоритетов Программы управления отходами и определение целевых экологических показателей компании, для определения и оценки воздействия на окружающую среду;

· Разработку организационных схем и процедур реализации экологической политики компании в целях достижения целевых показателей Программы управления отходами к обозначенным срокам;

· Контроль, мониторинг, аудит, анализ и корректирующие действия                   для обеспечения соответствия Программы управления отходами и                         требованиям экологической политики компании, обозначенным в ней задачам и целям.

ПУО призвана уменьшить ущерб, наносимый опасными                                  отходами окружающей среде, улучшить экологическую и санитарно – эпидемиологическую обстановку на самом предприятии, и на этой основе                 повысить показатели здоровья местного населения, обеспечить                               достижения качественной динамики роста показателей качества окружающей среды области.
     В ходе реализации ПУО должны быть обеспечены учет и соблюдение следующих принципов:

· Связь технологических, организационных и экономических условий.
· Все аспекты ПУО – экономические, социальные и организационные, должны обеспечить комплексный подход, взаимно дополнять и усиливать друг  друга.

ПУО  должна обеспечить создание системы управления отходами,                способной адаптироваться к изменениям условий, созданий мощностей                                   и инфраструктуры по сбору, вывозу, обеззараживанию и утилизации опасных отходов.

Целевые показатели

Основной стратегической целью при обращении с потоками твердых               отходов является сокращение, утилизация и переработка всех отходов, чтобы                      все передаваемые для размещения на полигонах материалы стали менее          опасными или неопасными, если это практически осуществимо.
Согласно прогнозам большое количество опасных отходов образуется                  при выполнении нескольких операций. Поэтому важно, чтобы размещение                   данных отходов осуществлялось в соответствии с требованиями                     международных стандартов и стандартов Компании, действующих в                      отношении соответствующих типов отходов.

Внедрение мероприятий в первую очередь должно быть направлено                          на снижение негативного воздействия на окружающую среду и                              достижение социально- экономического  эффекта в природоохранной                  деятельности компании по следующим составляющим  ПУО ( переработкой               отходов компания не занимается, все отходы на переработку передаются                                 в специализированную компанию по договору лицам имеющим все                разрешительные документы соответствующие виду деятельности (лицензию на переработку или уведомление о начале деятельности в зависимости от вида            отходов):

 Качественные показатели (экологическая безопасность):

1.  Достижение соблюдения персоналом нормативных актов и правил, регламентирующих порядок обращения с отходами, обеспечивающий экологическую безопасность на территории предприятия 

2. Минимизация загрязнения окружающей среды отходами и материальных затрат на устранение их последствий (разливы ведут к образованию опасных отходов и промасленный материал) 

Количественные показатели ( ресурсосбережение):
1. Максимально возможное использование отходов в качестве                        вторичных материальных и энергетических ресурсов (передача на                             вторичное использование  бумаги, пластика, стекло и прочие) (все отходы                               на переработку передаются в специализированную компанию по договору                      лицам имеющих соответствующие разрешительные документы                                (лицензия, уведомление о начале деятельности, в зависимости от вида                    отходов)).

2. Уменьшение объема размещения отходов во временных хранилищах,                    на свалках или полигонах. (Переработкой или утилизацией отходов,                      захоронение отходов занимаются специализированные компаний по договору                  лицам имеющих соответствующие разрешительные документы                                (лицензия, уведомление о начале деятельности, в зависимости от вида отходов)).

Программа управления отходами производства предопределяет действия персонала компании в отношении достижения целевых показателей, при этом позволяет:

· Делать оценку системы управления отходами и определить ее эффективность в свете экологической политики компании;

·  Сопоставить намечаемые целевые и плановые экологические показатели с реально достигнутым;
·  Документально оформить основные обязанности и ответственность персонала за обращение с отходами;

·  Использовать смежную документацию и включать другие элементы системы административного управления отходами , если это необходимо.
В рамках реализации Программы по управлению отходами основными качественными  (экологическая безопасность) и количественными (ресурсосбережение) показателями будут являться:

Качественные показатели:

1 Раздельный сбор образующихся отходов.
2  Своевременное заключение договор на вывоз отходов.

3  Своевременный вывоз на утилизацию/обезвреживание/переработку или захоронение производственных отходов и отходов потребления.
4 Учет достижения отходов.

7. ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ, ПУТИ ДОСТИЖЕНИЯ ПОСТАВЛЕНОЙ ЦЕЛИ И СООТВЕСТВУЮЩИЕ МЕРЫ

Основными принципами государственной политики в области обращения с отходами являются:

· охрана здоровья человека, поддержание или восстановление благоприятного состояния окружающей среды и сохранение биологического разнообразия;

· научно обоснованное сочетание экологических и экономических интересов общества в целях обеспечения устойчивого развития общества;

· использование наилучших доступных технологий при обращении с отходами;
· комплексная переработка материально-сырьевых ресурсов в целях уменьшения количества отходов;

· использование методов экономического регулирования деятельности в области обращения с отходами в целях уменьшения количества отходов и вовлечения их в хозяйственный оборот;

· доступ в соответствии с законодательством к информации в области обращения с отходами;

· участие в международном сотрудничестве в области обращения с отходами.

Образователи и владельцы отходов должны применять следующую иерархию мер по предотвращению образования отходов и управлению образовавшимися отходами в порядке убывания их предпочтительности в интересах охраны окружающей среды и обеспечения устойчивого развития Республики Казахстан: 
· предотвращение образования отходов; 

· подготовка отходов к повторному использованию; 

· переработка отходов; 

· утилизация отходов; 

· удаление отходов. 

При осуществлении операций по повторному использованию, переработке, утилизации и удалении отходов, владельцы отходов вправе при необходимости выполнять вспомогательные операции по сортировке, обработке и накоплению. 

Под предотвращением образования отходов понимаются меры, предпринимаемые до того, как вещество, материал или продукция становятся отходами, и направленные на: 
· сокращение количества образуемых отходов (в том числе путем повторного использования продукции или увеличения срока ее службы); 

· снижение уровня негативного воздействия образовавшихся отходов на окружающую среду и здоровье людей; 

· уменьшение содержания вредных веществ в материалах или продукции. 

Под повторным использованием понимается любая операция, при которой еще не ставшие отходами продукция или ее компоненты используются повторно по тому же назначению, для которого такая продукция или ее компоненты были созданы. При невозможности снижения негативного воздействия отходы подлежат восстановлению. Отходы, которые не могут быть подвергнуты восстановлению, подлежат удалению безопасными методами, которые должны соответствовать требованиям статьи 327 ЭК РК. При применении принципа иерархии должны быть приняты во внимание принцип предосторожности и принцип устойчивого развития, технические возможности и экономическая целесообразность, а также общий уровень воздействия на окружающую среду, здоровье людей и социально-экономическое развитие страны. Согласно ст. 330 ЭК РК образовавшиеся отходы должны подлежать восстановлению или удалению как можно ближе к источнику их образования, если это обосновано с технической, экономической и экологической точки зрения. На основании ст. 331 ЭК РК субъекты предпринимательства, являющиеся образователями отходов, несут ответственность за обеспечение надлежащего управления такими отходами с момента их образования до момента передачи в соответствии с пунктом 3 статьи 339 ЭК РК во владение лица, осуществляющего операции по восстановлению или удалению отходов на основании лицензии. Лимиты накопления и лимиты захоронения отходов устанавливаются в целях обеспечения охраны окружающей среды и благоприятных условий для жизни и (или) здоровья человека, уменьшения количества подлежащих захоронению отходов и стимулирования их подготовки к повторному использованию, переработки и утилизации.

Обоснование лимитов накопления и размещения  отходов 

В соответствии со статьей 41 Экологического кодекса «Лимиты накопления и захоронения отходов обосновываются операторами объектов І и II категорий в программе управления отходами при получении экологического разрешения. Лимиты накопления и захоронения отходов устанавливаются для каждого конкретного места накопления отходов, входящего в состав объектов І и II категорий, в виде предельного количества (массы) отходов по их видам, разрешенных для складирования в соответствующем месте накопления, в пределах срока, установленного в соответствии с настоящим Кодексом 

Под накоплением отходов понимается временное складирование отходов в специально установленных местах в течение сроков утвержденных кодексом и санитарными требованиями. 

Места накопления отходов предназначены для: 1) временного складирования отходов на месте образования на срок не более шести месяцев до даты их сбора (передачи специализированным организациям) или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению. 

Размещение отходов планируется на полигонах. Согласно ЭК РК  все отходы по возможности должны пройти сортировку, обработку для снижения отходов, снижения опасных свойств. 
Все отходы принимающие на полигон по мере необходимости и возможности проходят обработку.  

Лимиты накопления и захоронения отходов приведены по форме согласно приложению 1  Приказа Министра экологии, геологии и природных ресурсов Республики Казахстан от 22 июня 2021 года № 206. «Об утверждении методики расчета лимитов накопления отходов и лимитов захоронения отходов».

Лимиты накопления отходов на период эксплуатации на 2027-2036 года

	Наименование отхода
	Объем накопленных отходов на существующее положение, т/год
	Лимит накопления, тонн/год

	1
	2
	3

	Всего
	-
	729,2830328

	В том числе отходов производства
	-
	516,8670328

	Отходов потребления
	-
	212,416

	Опасные отходы

	Отработанные масла 
	 
	3,8192

	Аккумуляторы 
	 
	0,02342

	Тара из под ЛКМ 
	 
	0,05015

	Промасленные отходы 
	 
	1,05487

	Отработанные картриджи 
	 
	0,18176

	Медицинские отходы 
	 
	0,0371

	Ртутьсодержащие отходы 
	 
	0,000027825

	Отработанный растворитель 
	 
	4,152

	Опасные отходы

	Коммунальные отходы 
	 
	212,416

	Отходы полипропелена
	 
	346,534

	Отходы полиэтилена 
	 
	41,7

	Отработанные шины 
	 
	4,2867

	Отходы бумаги картона 
	 
	12,4185

	Отходы пластика 
	 
	1,156

	Древесные отходы 
	 
	8

	Огарки сварочных электродов сварки 
	 
	0,002625

	Металлическая стружка 
	 
	2

	Металлолом 
	 
	4

	Строительные отходы 
	 
	10

	Использованные баллоны 
	 
	0,042

	Иловый осадок КОС
	 
	36,31368

	Скошенная трава  
	 
	4,87

	Жидкие отходы с отстойников 
	 
	16,915

	Металлическая тара 
	 
	1,4

	Отработанные клеще (из полимера)
	 
	0,36

	Отработанные клеще (из латуни)
	 
	0,2

	Расплав полимера 
	 
	6,45

	Отходы и лом алюминия 
	 
	10,7

	Оргтехника 
	 
	0,2


8. НЕОБХОДИМЫЕ РЕСУРСЫ

Все отходы кроме отходов пропилена и полиэтилена  передаются в спец предприятие на переработку. На территории предприятия производится переработка образованных отходов полипропилена и полиэтилена с получением вторичного ресурса гранул, которые используются вторично на предприятии или продаются потребителям. Ресурсы для реализации программы будут приниматься из собственных нужд, для организации мест хранения, для оплаты при передачи отходов на переработку. 

9. ПЛАН МЕРОПРИЯТИЙ ПО РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

Предприятие применяет все возможное чтоб улучшить обстановку  с отходами. 
Весь процесс является одним большим мероприятием которое выполняется за счет собственных средств. 
Задачи и цели программы это снижение образованных производственных и бытовых отходов и максимального сокращения их для передачи для размещения на полигонах, сжигания на инсенераторах. 
По мере возможности вторично использовать отходы, передавать на переработку и восстановление отхода. В процессе переработки  с отходов удаляются опасные свойства либо отходы восстанавливаются и образуется сырье (вторичное использование). 
Отходу будут передаваться только предприятиям которые занимаются переработкой отходов. На предприятии вторично используются отходы пропилена и полиэтилена. 

План
          мероприятий по реализации программы управления  отходами

	№ п/п
	Мероприятия
	Показатель (качественный/ количественный)
	Форма завершения
	Ответственные за исполнение
	Срок исполнения
	Предполагаемые расходы
	Источники финансирования

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	 Снижение количества образующих отходов

	1
	Закупка материалов в таре подлежащей вторичному использованию
	Уменьшение объема образующих отходов тары и упаковки
	2027-2036
	Служба МТС
	Постоянно 
	Без отдельного вложения 
	с/с

	2
	Организация временного накопления отходов производства и потребления предусматривается в специально отведенных местах и емкостях. 
	Снижение потенциальной возможности загрязнения окружающей среды. Снижение степени негативного воздействия на ОС
	2027-2036
	Служба ОТ и ОС
	Постоянно 
	Без отдельного вложения 
	с/с

	По организации и оборудованию мест временного хранения отходов, отвечающих предъявленным требованиям

	1
	Использование достаточного количества специальной тары для отходов 
	Уменьшение воздействия на ОС
	2027-2036
	Служба ОТиОС и Служба АХДиЭЗС


	Постоянно 
	КП компаний по утилизации отходов 
	с/с

	2
	Осуществлять раздельный сбор отходов с последующей утилизацией или повторного использование
	Уменьшение объема образующейся тары и упаковки
	2027-2036
	Служба ОТ и ОС
	Постоянно 
	Без отдельного вложения 
	с/с

	3
	Осуществлять маркировку тары для временного накопления отходов
	Исключение смешивания отходов различного уровня опасности
	2027-2036
	Служба ОТ и ОС
	Постоянно 
	Согласно КП
	с/с

	4
	Организация мест временного хранения исключающий смешивание
	Исключение смешивания
	2027-2036
	Служба ОТ и ОС
	Постоянно 
	Без отдельного вложения 
	с/с

	5
	Проведение регулярной уборки на территории предприятия от разбросанного мусора
	Снижение  потенциальной возможности загрязнения ОС
	2027-2036
	Служба ОТиОС и Служба АХДиЭЗС


	Постоянно 
	Без отдельного вложения 
	с/с

	По удалению отходов

	1
	Своевременно проводить операции по утилизации отходов
	Снижение объемов накопления отходов на территории предприятия
	2027-2036
	Служба ОТиОС и Служба АХДиЭЗС


	Постоянно 
	Согласно КП
	с/с

	2
	Максимально снижать опасность поступающих отходов и вторичное их использование. 
	Исключение размещения отходов на полигонах. 
	2027-2036
	Начальник участка
	Постоянно 
	Без отдельного вложения 
	с/с

	По проведению исследований

	1
	Ведение производственного контроля , уточнение состава и класса опасности образующих отходов. Разработка и корректировка паспортов опасных отходов
	Выбор оптимального способа обработки, переработки, утилизации
	2027-2036
	Служба ОТ и ОС
	Постоянно 
	Согласно КП
	с/с

	Организационные

	1
	Проведение инструктирования  с персоналом о недопустимости несанкционированного размещения отходов в необорудованных местах
	Уменьшение воздействия на ОС. Исключение преднамеренных нарушений
	2027-2036
	Служба ОТ и ОС
	Постоянно 
	Без отдельного вложения 
	с/с

	2
	Назначение ответственных по обращению отходов
	Контроль движения отходов
	2027-2036
	Служба ОТ и ОС
	Постоянно 
	Без отдельного вложения 
	с/с

	3
	Учет образования и движения отходов
	Контроль движения отходов
	2027-2036
	Служба ОТ и ОС
	Постоянно 
	Без отдельного вложения 
	с/с

	Ведение отчетной документации

	1
	Своевременная разработка нормативных документов. Сдача отчетности по ПЭК, ПУО.  
	Своевременный контроль и принятие мер по уменьшению объемов образования отходов  
	2027-2036
	Служба ОТ и ОС
	Постоянно 
	Согласно КП
	с/с


ПРИЛОЖЕНИЕ 1 Лицензия проектировщика 
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JHINEH3IA
11.06.2015 roga 02369P
Boigana HII "VCEHNHOBA"

1IH: 810212402542

(MOJHOE  HAMMEHOBAHHE, ~ MECTOHAXOKJICHHE, —OM3HEC-HICHTHOHKALMOHHBIA  HoMep
IOPHAMYECKOTro JMa (B TOM HHCIE HHOCTPAHHONO IODHJIHYECKOTo JHIfa), OHsHec
-HICHTHQHKAUMOHHBI  HOMep  (HIMATa MM  MPEICTABHTENLCTBA  HHOCTPAHHOTO
IOPHIHHECKOrO JIHLA — B Clydae OTCYTCTBHA OH3HEC-HICHTHOHKALHOHHOTO HOMepa y
IOPHIMYECKOTO  JIHL@/TIONHOCTbIO  (aMHIHA, HMfA, OT4eCTBO (B Clyuae HAJIHUHsA),
HMHIHBHJTY ATbHbIH HAEHTH(HKALMOHHBIHM HOMep (H3HYECKOr o JIHL{a)

HA 3aHATHE BrinosHenne paGoT i oka3aHHe YCIyr B 061acTH 0XPaHbI OKPYXKaloLlei
cpesibl

(HAHMEHOBAHHE JIMLIEH3HPY EMOTO BHJIa JIEATEIBHOCTH B COOTBETCTBHH ¢ 3aKOHOM
Pecrry it KasaxceraH «O paspelleHHAX H Y B OMITEHHAX»)

Oco0ble ycioBus

(B COOTBETCTBHH €O cTaThel 36 3axoHa Pecrty6mHkn KaszaxeTaH «O paspelleHHAX H
YBEJIOMIICHHAX»)

IIpnmeyanne HeoTuyxpaaemas, k1acc 1

(OTHy/1aEMOCTB, KJIACC Pa3pell eHHs)

Jlunensuap Komurer IKO0JIOT HUECKOT 0 peryaupoBaHus, KOHTPOJIs u
rocyiapcTBeHHoit MHCIIEKIIMH B HedTerazopom KOMILTeKCe.
MunucrepcTBo 3HepreTuku PecnyGankn Kasaxcran.
(10/1HOe HAHMEHOBaHHE JTHLIEH3HAPa)

PykoBoputens IIPUMKVJIOB AXMETKAH ABJJUKAMILJIOBHY
(YN0JIHOMOYEHHOE JIUII0) (pamHHsi, UM, OTHECTBO (B CJIyYae HAIHYHA)

JlaTa nepBUYHOIT BBITaUH

Cpok peiicTBus
JIMLEH3 N

MecTo BhIAAYN r.Acrana
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Crpannna 1 m31

HPWIOXKEHHUE K JIMOEH3IA

Homep anuenzun 02369P

Jara Bbigaun auneHsun 11.06.2015 rog

IToaBuA(bI) TNLEH3UPYeMOro BU/A AeATeJIbHOCTH:

- IIpHpO00XpaHHOE TIPOEKTHPOBAHHE, HOPMHPOBAHHE UL | KATeTOPHH XO3sIICTBEHHOIT H HHOIT

JIeSATeITbHOCTH

(HaHMeHOBaHHe TTO/IBH/IA IHLIEH3HPY €MOTO BHJIa AEATEBHOCTH B COOTBETCTBHH ¢ 3aKoHOM Pecrty 6rkki KasaxcTaH «O paspelt eHHAX

Jlunensuat

TIpon3B O/ICTB eHHas 6a3a

OcobbIe ycToBHS
JefCTBHS JTHIeH3HH

JInnensnap

PykoBoaurenn
(YNoJIHOMOY€eHHO€ JIHII0)

Howmep nputokenns
Cpok aeiicTBus

JaTa BbIgaun
TIPHIIOKEeHH S

Mecro BbIIaYH

H YBEJIOMIIEHHAX))

HUII "YCEHHOBA"
WIH: 810212402542

(100G HAHMCHOBAHHE , M ECTOHAXOK/ACHHE, GHBHEC-HACHTH( HKALHOHHBIH HOMEp 0P FIHTECKOTO
WA (B TOM WHCTe HHOCTPAHHOTO IOPHAHTCCKOTO JHL@), GH3HEC-HACHTHOHKALHOHEIH HOMEp
(WIHATA HIH MPEACTABHTEIECTBA HHOCTPAHHOTO I0PH/IECKOTO JHI@ — B CIY¥ae OTCY TCTBHA
HBHEC-HACHTH HKALHOHHOTO HOMEpa Y IOPHAHTCCKOTO JHU@/TIOMHOCTBIO  (baMHHA, HMA,
OTHCCTBO (B €1y Tae HATHAHA), HHEHBHY A7TbHBLA HICHTHHKALHOHHbIH HOMEp (H3HTCCKOTO L)

Arpipayckas 06.1aCTh

)

(8 COOTBETCTBHH O CTaThert 36 3aKoHa Pecrly 6/kn KasaxcTan «O pasp CHICHHAX H Y BEAOMIICHII)

KoMHTET 3KOJIOFHYeCKOro peryJHpoBaHHs, KOHTPOJS H FOCYJapCTBeHHOi
HHCHeKIOHH B HeTera3’oBoM KOMILIeKce. MHHHCTEPCTBO 3HepreTHKH
Pecny6mukn KaszaxcraH.

(r0/1HOE HAHMEHOBAHHE OPraHa, BIZIABLIETO [PHII0XKEHHE K JHLIEH3HH)

MPUMKYJIOB AXMETKAH ABIUKAMUJIOBHUY

(pavrHs, HMA, OTYECTBO (B CJTyHae HAIHYHA)

001

11.06.2015

r.AcTana

Oct KYANT (OMKTPONIL KYANT A3NE AEKTPONILI NBPIBIK KaTraGa TYPATLD Kamkeran PecnyG/mkach i 2003 ALUWLE 7 RARFpANTE 3aibt 7 GaGmbin | TApyarsinn callKec KA TachELEITAIS RYANTIEN
MANbbE G1pae i, TamunH AOKYMeNT coracHo NyHKTY 1 cTark 73PK F 7 sumaps 2003 Foxa 06 2.1 KT ONHON AOKYMENTE i HTeKTpONHON HNGPOBON TIOTIHCH” PABHOSHAYE N OKIMENTY 1 GYMAKHOM HOCHTEIIe.
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